BE Group w Polsce
Zdolno sci Produkcyjne




Zdolno sci Produkcyjne BE Group Tr ebaczew

= Ciecie gazowe blach w eglowych

Metoda ciecia termicznego stali konstrukcyjnych, odpornych na Scieranie |
0 wysokiej wytrzymatosci

= Cigcie plazmowe w gskostrumieniowe blach
aluminiowych, nierdzewnych iw eglowych

Metoda ciecia termicznego wszystkich gatunkéw blach aluminiowych i
stalowych wykorzystujgca zawezony strumien plazmy

= Ciecie laserowe aluminium, blach ze stali
nierdzewnej i w eglowej

Najwyzszej jakosci ciecie termiczne dla wszystkich gatunkow aluminium |
blach stalowych
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Zdolno sci Produkcyjne BE Group Tr ebaczew

= (Giecie
Metoda formowania materiatéw ciggliwych (ksztatty V, U i inne) wzdtuz linii
prostej

= Obrobka mechaniczna
Wiercenie i gwintowanie

= Srutowanie

Metoda czyszczenia powierzchni, zaréwno dla arkuszy blach jak i
obrobionych detali

= Ukosowanie kraw edzi

Metoda obrébki krawedzi blach i detali nadajgca ksztatty X, Y, K jako
przygotowanie do spawania
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Ciecie Gazowe

Messer EasyTherm 5000

=  Wymiary stotu:
4,2 x25,0m

= Palniki:
4 palniki Alfa

=  Grubosci blach:
15 =200 mm
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Ciecie Plazmowe

Zakmet Hypertherm 260

= Gatunek | maksymalna
grubosc:
- stal weglowa

3+20 mm
- aluminium
5+20 mm

=  Wymiary stotu:
3x12m
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Ciecie Laserowe
Bystronic Bystar L 4025-80 6000W

= Maksymalny rozmiar arkusza:
2,0X8m AT (L

= Moc gtowicy: - =
6 kKW

= Gatunki I Maksymalna grubosc
Stal weglowa e '

Stal nierdzewna
Aluminium

*
) od 15 mm blacha laserowa

**) ciecie azotem
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Giecie

Safan H-Brake Tandem

= Sita nacisku:
480T + 480T
= Diugosc giecia:
42m+51m
= Mozliwosc¢ pracy
kazdej prasy osobno
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Wiercenie | Gwintowanie

Janus WR -80/2500 Wiertarki Promieniowe

= Maksymalna srednica
wiercenia:

80 mm

= Maksymalna odlegtosc
wrzeciona od kolumny:

2,500 mm
= Rozmiar stotu:
1,2x2,4m
=  Gwintowanie do:
M?24
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Srutowanie
Gietart Sprint 1-4

= Przygotowanie pow.:
Sa 2,5 zgodnie z
1ISO 8501-1

= Maksymalna szerokosc
elementow:

1,500 mm

= Maksymalna wysokosc
elementow:

500 mm

= Maksymalna diugosc¢
elementow:

16 m
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Ukosowanie Kraw edzi
Messer Secator SN Przenosne Ukosowarki Gazowe

= Robocza grubosc:
3 +100 mm

= Obrobka krawedzi
w ksztatcie X 1Y

= Robocza grubosc:
3+16 mm

= Ukosowanie rur:
100 mm (R minimum)
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